
Características Principales

Propiedades Térmicas Avanzadas: Su diseño estructural termo-aislante ayuda a
mantener de forma pasiva la temperatura óptima de los alimentos (fríos o templados)
durante el servicio, preservando su frescura por más tiempo y minimizando el impacto

de la temperatura ambiente exterior.
Sistema Totalmente Apilable: Su geometría exterior cuenta con un escalón perimetral
superior diseñado estratégicamente para permitir un encaje perfecto y estable entre

boles del mismo modelo. Esto optimiza al máximo el espacio de almacenamiento
vertical en estanterías o estaciones de servicio.

Construcción de Calidad Premium: Fabricado en acero inoxidable de alta calidad bajo
estrictos estándares de manufactura europea, lo que garantiza una durabilidad superior

ante impactos, resistencia a la corrosión y un comportamiento neutro que no altera
olores ni sabores.

Acabado Sanitario de Alta Higiene: Presenta una superficie lisa pulida de fácil limpieza
que minimiza la porosidad del material. Impide la adherencia de residuos grasos o

bacterias, garantizando un proceso de desinfección ágil acorde a las normativas
sanitarias vigentes.
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